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Metodologia

Enfoque Tradicional

para la
optimizacién )
e sistemas REINGENIERIA
de sellado BASADA EN
FALLAS
O Estructura el proceso de optimizacion bajo
el principio de “Primero la Vida”.

O Habilita la generacion de valor integral, Enfoque Actual

(Margen, Seguridad de procesos

confiabilidad operativay medio ambiente) / @

O Alineacion de lo técnico con lo estratégico

/ Pilares corporativos. CONFIABlLIDAD

CON PROPOSITO

O Porque fortalece la confiabilidad
operacional, al priorizar Reingenieria en
aplicaciones criticas ‘
3
Lineamientos de la Metodologia
©
i
2 Primero la Vida v’ Priorizacién de aplicaciones.
v Reduccién de riesgo v Se}egciéq de reingenier‘l'a e
v Disefios orientados a proteger /ellmtlnacmn de fallas sistémicas no
personal. LR

v' Anélisis de desempefio de sistemas

v’ Uso de tecnologia para monitoreo. »
MROL

CONFIABILIDAD
CON PROPOSITO

Medio ambiente y Sostenibilidaad. Optimizacion y captura de
= Margen
T2 v Reduccién de la huella de Agua. v .
\+[| v Eficiencia Energética - tecnologias de Corrientes de alto valor
== sellado mas eficientes. v Caracterizacién en el proceso
v Plan de circularidad, materialesy v’ Valorizacién de la molécula
reusos.



Metodologia
para la
optimizacién
e sistemas
de sellado

ORGANIZACION Y
ESTRUCTURACION
DE LA INFORMACION
+ Base de datos
unificada
+ Informacién
técnicay de
procesos

Pasos de la
metodologia

DEFINICION DE

APLICACIONES
POTENCIALES

« Base de datos
de aplicaciones
potenciales

« Identificacién
de brechas

SELECCION DE

REINGENIERIA

« Criterios técnicos
y operacionales

«Impactoy
factibilidad

ectPeTrOL

Master De Sellos

Este tablero pre
informacion de |

nta la consolidacion y anal

ellos mecanicos en la refineria, incluyendo

su distribucién, caracteristicas técnicas y condiciofgs de
operacién, con el fin de apoyar la gestion'y toma d& decisiones

v Master de sellos - Analisis de

informacioén.

v’ Validacién de intercambiabilidad y
compatibilidad de sistema de

sellado.

v Plan de trabajo estructurado
v Especificaciones de ingenierfa

Especificaciones de
ingenieria de disefo
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ECP-INFORMACION
PURIICA
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.{.S} OF
GOBERNANZA
TECNICA
Premisas de Disefo
Recomendacion
Técnico Financiero
Estandarizacion Factor J ‘
Simulaciones Valorizacion
Talleres tecnicos | de la molecula Fabricantes
Confiabilidad Operaciones MTTO Ing. procesos Propuestas
i:/.:m hgarins
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Ficha de

PREMISAS DE INGEMIERIA
PARA ACTUALIZACION DE
SISTEMAS DE SELLADO

s oS s oo s s Gt

ECP-INFORMACION

Base de datos
Aplicaciones potenciales

Base de
Datos
Informacién
técnica

f/-:m gamens
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CASO DE
APLICACION
EXITOSO
BOMBA 002-FFP-
2552

CASO DE APLICACION EXITOSO BOMBA 002-FFP-2552 O sl 3

Sistema de sellado

Plan 32es una inyeccion de aceite liviano de combustién al
sello mecanico con el fin de lubricar y refrigerar las caras

Contexto Operacional
Bombas OH2 ubicadas en la unidad de cracking

para bombeo de slurry caliente, con sistema de sellantes, ya que el producto bombeado (slurry) no cuenta con
sello sencillo y Planes API 32 (lnyecmon de fluido las propiedades adecuadas para cumplir esta funcion

externo al sello) y 62 ( myecmon de vapor para Adicionalmente el plan API 62 es una |nt/ec0|on de vapor a
lavado lado atmosférico lado atmosférico del sello para proveer limpieza.

Plan2

planz  VAPOR-

-ALC-

7
Caras del sello
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Problematica:
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* Probabilidad de pérdida de contencion de producto bombeado (Slurry) liberado a la atmosfera, sin contar con barrera

de seguridad o mitigacion.

* ELALC es un producto de alto valor que podria ser reprocesado en otros corrientes de proceso, generando un margen

econdmico adicional para el negocio.

Riesgos del disefio
y la operacién

* Alta dependencia del plan API 32

* Vulnerabilidad a cambios o
fluctuaciones

* Fuga externa de liquido
bombeado

* Deficiencias en la lubricaciéony
refrigeracion de las caras del
sello.

Aumento de confiabilidad del
sistema.

Disminucion de probabilidad de
fuga a la atmosfera de producto
bombeado.

Captura de Margen - Valor de
Molécula de ALC.

Ingeniel:l’,a de
N solucion

Aplicacion de Metodologia.
Customizacion de sistema de
sellado

Participacion activa de
interesados+ fabricantes
Estructuracion de plan de
implementacion.
Seguimientoy ajuste a

resultados.
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Recomendacion de ingenieria seleccionada
Eliminar el uso de fluido de inyeccidon y mejorar la contencién del sello, se recomienda instalar un sello doble
presurizado con plan API 53B.
Premisas:
v Estandarizacion e $U- e ALC ey | LIQUIDO ARRERAR]
Intercambiabilidad - Pl 2 e
n I 171 BPD VRPOR
v MTBF>4 Afios
v’ Eliminar consumo de fluido de
inyeCCi6 n. P-2552 SLURR Y
v’ Uso de plan Modificado
v Reducir riesgo de fuga de producto
bombeado.
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£.37U £.£35 . | T
. ~ . [ 60.20 1 BOXDEPTH [57.23mm ] , p .
Diseno Customizado: o TR {1214 NPT MARK "BO
R "HIN BOX [49.28mm ] .~ 1214 NPT MARK B’
v" Sello doble presurizado m < 7 3818 NPT MARK"Q" & D"
v’ Disefio encapsulado.
v’ Caras balanceadas/Estator

flexible

v Back-to-Back
v’ Expeler en camisa de sello
v Plan API 32 Transitorio
v Plan API53B
v" Plan API62. @
Opdpont
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Generacion de Valor.

La metodologia permitié transformar un problema
operativo recurrente en una solucién de alto
impacto econémico, con mejoras_sostenidas en
seguridad, confiabilidad y desempefio ambiental.

@9 Seguridad de Procesos - Primero la Vida.
Reduccién de riesgo por exposicion.

Captura de Margen
©) Eliminacién de consumo de fluido de
inyeccion.

Medio Ambiente
-, Disminucién de emisiones fugitivas y
(O) reduccion de impacto ambiental (fuga
Hidrocarburo)

Linea de Tiempo de
implementacion:

+~2.5 MUSD

ESTIMACION ANUAL

(puesTa N seRvicio
L INCITVA 4 oo

f VONTARSELO

" vonTase st

L PLAN SELLO

1 aiumea
( InteliRot

(" courma — IDEA DE VALOR
| Seuos _—
+171 BPD ALC
MARZO : ABRIL f MAYO : JUNI 1 Jutio




13

14

14/07/2026

APRENDIZAJE: O st 3

consistentes, evitando enfoques reactivos y aislados.
“Primero la vida”

! I Una metodologia estructurada asegura tomar decisiones

La optimizacion de los sistemas de sellado es una
necesidad estratégica para apalancar los objetivos
organizacionales.

/ﬁ‘ Logramos implementar una metodologia que se alinea a

pilares estratégicos de la organizaciony del grupo

CON PROPSITO
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Sergio Andres Alvarez Tatis
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RESPONDE UNA
BREVE ENCUES
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