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RCM: Optimiza segun Costo — Riesgo — Desempenio la
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El Andlisis de Causa Raiz (o RCA) es el
proceso de gestion que ayuda a
determinar la causa de un evento,

Time

problema o incidencia de fallas cuya

consecuencia es considerada critica o

de alta afectacién y ayuda a proponer

planes de accion de mejora.
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Optimiza Disponibilidad
operacional en Ingenieria
Basica y de Detalle en
Oil&Gas
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Este modelo estratégico se ha
implementado en diversos
sectores: Oil&Gas, Mineria,
Energia
Se apega a normas técnicas
usadas en Ingenieria de
Confiabilidad.
Optimiza la Gestién de
Mantenimiento y los recursos
asignados a los activos.

Tiene en cuenta criterios
cuantitativos de Riesgo
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Proyecto de disefio desde la
ingenieria conceptual para
optimizar la disponibilidad de
procesos productivos.

Ayuda a mejorar la planeacion
de mantenimiento de los
activos de planta para
optimizar recursos. Talento
humano y repuestos.
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