


Monitoreo tradicional

VS

Monitoreo online



Monitoreo Tradicional



Monitoreo Tradicional

Toda acción de monitoreo debe tener un propósito establecido y 

debe aportar al cuidado de  las personas, del proceso, de los 

activos o del entorno

PROTEGER

Personas

Maquinas

Medio Ambiente

CONTROLAR

Procesos

Variables

Acciones

CONOCER

Estado de 

un proceso

PROGRAMAR

Mantención

Cambios

Paradas



Monitoreo Tradicional

Monitoreo  

¿Cada 

cuánto 

tiempo?

¿Cuento 
con 

personal 
experto?

¿Cómo, 
cuándo, 
dónde?

¿Puedo 
tomar 

decisión?



Monitoreo Tradicional

Monitoreo  

Toma de 
muestra

Envío a 
análisis

Espera 
resultados

¿Tomo 
decisiones?



Monitoreo Tradicional

Monitoreo  

Toma de 
muestra

Envío a 
análisis

Espera 
resultados

¿Tomo 
decisiones?



Monitoreo Tradicional

Monitoreo  

Toma una 
foto

Envío la foto

Espera 
resultados

¿Tomo 
decisiones?



Para tomar decisiones 

a tiempo debemos  

tener la información 

fiable y al instante 

Inicio Falla

ALTO

CRITICO

C
O

N
D

IC
IÓ

N
D

EL
 E

Q
U

IP
O

Ultrasonido
Análisis de 

Aceites
Análisis de 
vibración

Ruido Audible

Caliente al Tacto

Soltura

Daños Menores

Falla Catastrófica

BAJO

PREDICTIVO PREVENTIVO CORRECTIVO



LUNES

ALTO CRITICO

MARTES
MIERCOLES

JUEVES

VIERNES

SABADO

DOMINGO

LUNES

BAJO
16/15/11 19/17/14 22/20/18



Monitoreo Online
De lubricantes



Cambian las reglas del 
juego.



La experiencia 

acompañada de los datos 

asegura el éxito

Límites no pueden 

ser estáticos 

Tenemos que 

aprender de nuevo 
(línea base).

Nuevos procesos 
(análisis de tendencias).

Nuevas técnicas 

nuevos roles

 (Modos de fallo).

Es un proceso 

vivo



Entre el 60% y 80% de las fallas de 
las máquinas están relacionadas a 

la contaminación de los 
lubricantes

Particulado sólido - Humedad 



➢ Limpieza: código ISO 4406, NAS ➢ Morfología partícula

➢ Degradación ➢ Discriminación de burbujas

Tecnología más precisa



➢ Discriminación de burbujas

Tecnología mas precisa

Deslizamiento:5-7% (7-11)

ISO: 22/20/19
Fatiga: 80-90% (116-125) 

Corte: 3-4% (3-9) 

ONLINE

TRADICIONAL

ISO: 21/19/18
ISO: 23/21/19

Tomado por personas 

distintas



➢ Discriminación de burbujas

Deslizamiento:5-7% (65)

ISO: 24/23/21
Fatiga: 80-90% (348) 

Corte: 3-4% (3-9) 

ONLINE

TRADICIONAL

No llego el 

resultado a 

tiempo
MODO DE FALLO 



➢ Discriminación de burbujas

Se observa el 

proceso de 

partida y vuelta a 

la normalidad 

después de una 

falla

ONLINE

PARTIDA DE UN EQUIPO ROTATIVO





Marco Suárez L

msuarez@atten2.com
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