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Presentacion de una metodologia, un
concepto o una mejora practicay de alto
impacto.

En la Sesion Spark aprenderas como lograr un cambio
a corto plazo, mediante proyectos simples y potentes
que impactan la confiabilidad de tu planta, aqui se
plantea el problema, el fundamento técnicoy el paso
a paso de implementacién incluyendo los detalles y

los beneficios esperados en términos financieros y de
confiabilidad.

La Sesion Spark esta disefiada para que tengas
resultados notorios en tu estrategia.



Estrategia de analisis
de grasa para
incrementar la vida de
los rodamientos.

Luis Manuel Sanchez
Senior Técnical Consultant —=NORIA
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= Analisis de LUBRICANTE

 Analisis de ACEITES
lubricantes

 Andlisis de FLUIDOS

-+ Analisis de GRASAS
| Lubricantes
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http://www.machinerylubrication.com/Read/29620/grease-quantity-frequency?hsCtaTracking=5d0e774b-7906-4bb3-9a89-5c896fbb0780|d8f530d8-9156-4050-b83c-1869e8bba565

80% de lo rodamientos en la industria son O i 16
lubricados POR GRASA

Los rodamientos son el
de las maquinas (el componente
gue mas falla)

La
tiene un espesor promedio de
0.01pm

Son sensibles a la
contaminacion con agua y
particulas duras

Dependen de la
continua de la grasa en
cantidades precisas

Practicas deficientes de
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12 Fallas DETECTABLES por el Analisis de Grasa

01

02

03

04

05

06

Degradacion por OXIDACION
Degradacion por ESTRES MECANICO
SANGRADO (pérdida de aceite)
MEZCLA de grasas

Grasas INCOMPATIBLES

Contaminacion con AGUA

07

08

09

10

11

112

Contaminacién con POLVO

Contaminacion con PROCESO

Desgaste por FATIGA

Desgaste por EROSION

Desgaste por CORROSION

Desgaste por EROSION ELECTRICA

OnNorin
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Estandares que aplican al Analisis de Grasa

Ensayo Descripcion

Método de prueba estandar para la medicion de las propiedades de flujo y la
evaluacion del desgaste, los contaminantes y las propiedades oxidativas de la
ASTM D7918 grasa lubricante por el método y la preparacion de la extrusion de troqueles
(incluye seis pruebas: densidad ferrosa, colorimetria, extrusion de troquel,
voltametria de barrido lineal, humedad, contaminantes de particulas)

Método de prueba estandar para la cuantificacion de particulas de desgaste
ferrosas

ASTM D6304 Nivel de humedad

ASTM D7690 Particulas de Desgaste y conteo de particulas

Comsistenca
QnNonrin

ASTM D8120-17




Cambios en la CONSISTENCIA de la O iiiiitii 16
grasa (SALUD) | ' g

=sses (01 Degradacion por OXIDACION (temperatura)
.eees 02 Degradacion por ESTRES MECANICO (trabajo)

weese 03 SANGRADO (pérdida de aceite), vibracion



Pruebas para identificar CAMBIOS en la CONSISTENCIA Qi 16
de la grasa

PRUEBAS EN LABORATORIO PRUEBAS EN CAMPO

Caracteristicas de sangrado de aceite por difusion capilar en membrana a
60 °C

DIE EXTRUSION & GREASE CONSISTENCY




CONTAMINACION de la grasa

04

05

06

07

08

MEZCLA de grasas
Grasas INCOMPATIBLES
Contaminacion con AGUA
Contaminacion con POLVO

Contaminacion con PROCESO

CONGRESO DE
™\ MANTENIMIENTO 16

& CONFIABILIDAD
M‘xlcowmbn




EDICION

X1 Co0

Prueba de campo (Grind Gage)
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Prueba de Laboratorio FTIR

Abs.

Estos picos muestran
0.035 grasa incorrecta

0.030

Estos picos
0.025 muestran grasa
oxidada

0.020

0.015

0.010

0.005

0.000

-0.005

-0.010 Grasa nueva de referencia

] i s ] . . ] . L] . i L] L] . . . . L] . . . . L] & . ] .

1800 1750 1700 1650 1600

NuUmero de onda (cmt)

Espectro FTIR de la grasa

Ref: Specac Pearl @) ”0”’”
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PartllC u | aS d e DESGASTE Espectro de Emision

Ato Uy Electrodo de
: carb(_jn de alto
Chispa (ASTM D6595) A . voltaje
Espectrémetro de electrodo 3\ y Chispa
y disco rotatorio h ? % -
3 Pelicula de
N / aceite
| Electrodo
' rotatorio
- 0 -
Plasma (ASTM D5185) ™\

Espectrometro de plasma
inductivamente acoplada

J 1 Espiral de
g % induccién

Quemador

Medidor de concentraciones de particulas ferrosas

La muestra es diluida con queroseno _T
(10:1) y nebulizada con argén

Ref: Ferro Q, MRG Lab. @) ”0”’”
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Analisis del Desgaste

Bolas: X40Cr 13

(12% al14% Cr)
¢, Es desgaste ANORMAL?

;. De DONDE viene?
¢, Qué tan SEVERO es?

i Separadores:
¢Que lo CAUSA? Algunos pueden
ser de Bronce

., Como lo CONTROLO? (Cu)

Pista: 36NiCrtMo ~_—

(2.5% Niy 1.4% Cr),
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ldentificacion de particulas de desgaste

Filtrograma Ferrograma

: -
S .



PASOS para establecer un programa de Analisis de O il 16

Grasa

01

02

03

04

05

06

Seleccione el equipo critico

IDENTIFIQUE los posibles modos de
falla

Seleccione las pruebas de campo y
laboratorio que identifiquen los
modos de fallo objetivo (RPN mayor)

Defina el método y procedimiento de
toma de muestra

Establezca comportamiento normal y
anormal (limites)

Inicie el programa

07

08

09

10

11

12

Tome muestras

Analice (en sitio o0 en laboratorio)

Registre y grafique tendencia

Tome acciones proactivas, predictivas y
correctivas

Documente y corrija

Mejore

ONonrin
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Luis Manuel Sanchez
Isanchez@noria.mx



