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Objetivos:
• Aumentar la contribución de los 

programas de Mantenimiento 
Predictivo  dentro de la Gestión de 
Activos enfocado en aumentar 
productividad del negocio y su retorno 
de inversión. 

• Enfoque en Modos de Fallas
• Como Detectarlos
• Como eliminarlos
• Como los comunico



ISO 10816 - Alarmando







Establecer criticidad
del activo

Identificar modos de falla
(FMEA)

Utilizar el mantenimiento 
correctivo, preventivo o 

rediseño

Identificar parámetros a medir

Selección técnica
de PdM utilizar

Selección de la ubicación
de medición

Establecer o revisar criterios 
de alarma

Medir y encontrar tendencias

Compare con los criterios
de alarma

No

Sí

No Sí

Diagnóstico y pronóstico

Alto

Determine acciones de 
mantenimiento. Realice 

los mantenimientos.

Retroalimente los 
resultados para el 
registro histórico

Revisión

No

¿Medible?

¿Alarma
externa? ¿Salud OK?

¿Confiable?

Listado de activos

Diagrama de bloques 
de confiabilidad

Sí

Mejorar
diagnóstico y 

pronostico

ISO 17359:2011 DIAGRAMA DE
FLUJO DEL PROCEDIMIENTO DE 

MONITOREO DE CONDICIÓN
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Aplicación de tecnologías de 
forma integrada



Tribología

Análisis de 
Vibración

Alineación 
Laser

Monitoreo de 
Condición en 
Línea

Diagnóstico 
de Motores

Balanceo 
Dinámico

Termografía Infrarroja

Ultrasonido

Sistema de Monitoreo de la Salud de 
Activos

VIBRA



Tecnologías Nuevas: Amplificación de Movimiento



Aplicación de tecnologías de forma integrada

Análisis de 
Vibración

Tribología

Diagnóstico 
de Motores

Termografía Infrarroja

Ultrasonido
Acústico



Datos sin análisis no tienen sentido, ni retorno de inversión. 



Información sobre la 
condición del equipo

• Una versión de la verdad.

• Información, no datos.

• Integra tecnologías de Monitoreo de 

Condición proveyendo una 

definición completa de la condición 

de un activo. 

• A través de las métricas (KPI) 

adecuado se monitorea la 

efectividad del programa de CBM







Modos de Fallos Mas Comunes en la 
Industria:

Problemas en 
Rodamientos

Desbalance 
Mecánico

Soltura Alineamiento 
Mecánico
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Alineamiento de Ejes 
con Láser Lubricación Acústica Balanceo Dinámico 

en Sitio



POR SU ATENCION

!GRACIAS!
Felix Laboy

felix.laboy@vibra-inc.com

Ahorra … !A implementar!

mailto:Felix.laboy@vibra-inc.com
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