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ISO 55000 — Norma de Gestion de Activos
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Desarrollo del RCM - Resultados del MSG-1

Douglas DC-8-32 Boeing 747-100

+150 pasajeros + 450 pasajeros
+4,000,000 hrs-hombres de MP + 66,000 hrs - hombre de MP

(@ 20,000 horas de operacidn @ 20,000 horas de operacién
« No MSG-1 o MSG-T1

« Seguridad Mejorada
- De 60 accidentes por 1,000,000 de despegues a < 2 por 1,000,000
- Hoy es 0.2 por 1,000,000




Relevancia del RCM en la industria Actual — Beneficios

Reduccion de entre 40 — 70 % en tiempo de MP

Reduccion de un 50 % en costos de correctivo

. ' RELIABILITY
|| IMPROVEMENT TEAM

Aumento del tiempo productivo (Uptime)

Mejora de desempeio en seguridad
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Motivacion del personal

Aumento del OEE

Optimizacion de inventario de repuestos
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Mejora de la Mantenibilidad (MTTR)




lll - Impacto de RCM-R® en EBIT
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El Proceso de RCM-R®

4 SUB-PROCESOS INTERNOS

. |- Pre-Trabajo
. Il- RCM por SAEJA1011/1012
. llI- Ajustes Finos

. V- Implementacion & Sustentabilidad




4 SUB-PROCESOS INTERNOS

Manufagtmsas ABC - Matriz de Analisis de Criticidad de Activos para Sub-Sistemas de la Empresa

Industria Tipos de Consecuencias
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Establecimiento del Contexto
s Operativo Requerido

RELIABILITY
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ldentificacion de Funciones y Niveles de Desempeno

Funciones & Fallas Funcionales con Clasificacion

RCM-R® (Criticas, No-Criticas & Ocultas)

# Funcién, Nivel de Desempefio # Fallas Funcionales Clasificacion
Funcién and Contexto Operativo (Pérdida de Funcién) de Fallas

A Incapaz de Manejar Demanda Max. (€
de Capacidad Menor a 75% FLA
(Lecturas deamps > 75% de FLA)




Nivel de Desempeio

|dentificacion de Eventos Que

Producen Fallos

Capacidad Inherente Capacidad Inherente
(Lo que puede hacer el Activo) (Lo que puede hacer el Activo)

Nivel de Desempefio

sempeno Cero

Tiempo de Operacién

Tiempo de Operaciéon

Nivel Deseado de Desempeno
(Lo que el usuario quiere que haga el Activo)

Activo No-Mantenible

Nivel de Desempeno




Causas de Fallas Segun RCM-R®

ISO 14224 - "Collection & Exchange of Reliability Data” / Causas Raiz

Disefio - DSG =8 Fabricacion — FAB

Operacion & Mantenimiento — O&M

0= an

Administrativos— MGT Miscelaneos — MIS aoa



Proceso de Gestion de Riesgos— I1SO 31000

Apreciacién de Riesgos €)

Identificacién de Riesgos €I

Comunicacion Supervision
& &
Consultoria Revision

Analisis de Riegos @@

Evaluacion de Riesgos €3




Severity of Failure

Score o s .
Likelihood of Failure
Safety Environmental Production (Downtime) Maintenance
No Effect No Pollution NO PRODUCTION STOP NO COST Failure Never Heard Off
1
* Injuries not requiring medical
2 treatment * No Failure Ocurred in Industry
Effect on safety function Controllable Event MINOR PRODUCTION STOP LOW COST
Injuries requiring medical PROD STOP BELOW ACCEPTABLE | COST AT OR BELOW NORMAL : .
3 treatment Reportble Event Failure Known in Company
.. . LIMITS ACCEPTANCE
* Limited Effect on safety function
*Serious Personnel Injury . PROD STOP ABOVE ACCEPTABLE COST AT OR BELOW NORMAL . .
4 * Potential for loss of safety functions ARG LIMITS ACCEPTANCE GG R SR RIS T
*Lost of Lives
5 *Vital safety-critical systems Major Pollution EXTENSIVE STOP IN PRODUCTION VERY HIGH Several Failures per Year in System

inoperative

Detectability Matrix



Técnicamente y Economicamente Viable

Riesgosl
de la 4

=

Regla basica: “el costo
de la tarea debe ser
siempre menor al riesgo
de la falla”
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Decisiones de Gestion de Consecuencias de Falla




Ajuste Fino del RCM-R®

Ai — MTBF
~ MTBF + Mct

Probabilidad

» Corroborar Politica de Gestion de Fallas Adecuada
 Calculo de Frecuencias Optimas de Tareas
« Optimizacion de Refacciones



Monitoreo de la Mejora Continua

Continuous
Improvement

|
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