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El análisis de barnices hecho 
comprensible.

Análisis, remedios y 
beneficios.

Thomas Riedel
Gerente General Grupo ASM
Autorized Distributor in México of



Al contemplar el buen estado general de nuestro fluido es necesario 
considerar muchos parámetros y contaminantes, analizarlos y, de ser 

posible, eliminar los contaminantes.

En años recientes hemos aprendido por los ponentes de varias 
Conferencia que existen más de 30 tipos diferentes de barniz, y estoy 

seguro de que esa lista no se ha reducido para nada hasta hoy.

Cuando buscamos un remedio, siempre queremos saber que es lo 
que deberíamos prevenir o eliminar, pero en realidad, esto   ya fue 

despojado de su misticismo

Supongamos por un momento que todos estos 30 y mas 
contaminantes blandos que estamos considerando son de hecho 

barniz, tal como lo hacen los carpinteros profesionales o los 
aficionados:



El barniz se puede disolver, puede ser insoluble, se puede curar 
y su estado o condición depende en gran medida de la 
temperatura y el contacto con aire:

El barniz se disuelve en su fluido básico, en nuestro caso:
lubricante o fluidos de control
El barniz puede formar inmediatamente una capa al momento 
de tornarse insoluble:
La porción que se encuentra por arriba del nivel de saturación a 
una determinada temperatura del fluido se torna insoluble
El barniz se cura y ya no se puede disolver con su fluido básico si 
esta en contacto con aire/oxígeno o “encostrado” sobre 
superficies calientes
La solubilidad del barniz depende en gran medida de la 
temperatura del fluido, de manera muy parecida a la del azúcar 
en agua



¿Que tan difícil es endulzar té helado con azucar y que tan 
fácil endulzar el té caliente?



La temperatura del fluido ejerce una enorme influencia sobre la 
solubilidad de cualquier producto
En muchas  máquinas existen “puntos generadores de barniz” y 
“puntos de deposición de barniz”, que son los “puntos calientes” 
y “puntos fríos”

Punto frío

Punto caliente



Así que, ¿como podemos prevenir esto?

1) Podemos simplemente efectuar frecuentes cambios de aceite o 
“purgar y rellenar”, para siempre mantenernos por debajo del nivel 
de saturación crítico del barniz – a cualquier temperatura posible 
que se de en el sistema, aún en los puntos fríos – ¿es realmente 
posible?

2) Podemos mantener elevado el aditivo antioxidante, y prevenir la 
“producción” de barniz – ¿es realmente posible?

3) Podemos usar cualquier sistema de filtración para eliminar el 
barniz – ¿es realmente posible?



¿Cierto o falso?

FalsoUn paquete de aditivo 
antioxidante perfectamente 

intacto previene el barniz



FalsoUn aceite con un paquete de aditivo 
antioxidante completamente 

consumido tiene barniz

¿Cierto o falso?



Objetivo 1: seleccione un buen proveedor de análisis de aceite

Objetivo 2: interprete los reportes del laboratorio

Objetivo 3: seleccione el acondicionador de aceite correcto

Objetivo 4: verifique la eficiencia del acondicionador de aceite

Objetivo 5: valida los beneficios de un sistema de aceite limpio para 
su máquina



1) Espectro de la prueba
Al considerar el buen estado general de su fluido es necesario analizar 
muchos parámetros, sin embargo es posible enfocarse en unos 
cuantos cuando queremos prevenir o eliminar barniz

2) Calidad
Asegúrese de que su laboratorio usa métodos normalizados y obtiene 
resultados repetitivos, compare los resultados de diferentes 
laboratorios para la misma muestra de aceite

3) Rotación
Un buen laboratorio proporciona un reporte el mismo día en que 
recibe la muestra  – o dentro de la ventana de tiempo (período de 
tiempo)  que le toma a un método de prueba efectuar el análisis

Objetivo 1: seleccione un buen proveedor de análisis de aceite



1) Espectro de prueba
Al considerar el buen estado general de su fluido es necesario analizar
muchos parámetros, sin embargo es posible enfocarse en unos cuantos
cuando queremos prevenir o eliminar barniz.

a) Prevenir el barniz (paquete de aditivo anti oxidante)
- RPVOT: resistencia a la oxidación
- FTIR: nivel de aditivos
- RULER: nivel de anti oxidantes
- TAN (acidez)
- Contenido de agua
- Contenido de metals

b) Eliminar el barniz (nivel de contaminación)
- UC: Insolubles evacuados con una Ultra Centrífuga
- MPC: Prueba colorimétrica de mancha en membrana
- Conteo de partículas ISO : insolubles blandos y duros



Objetivo 2: interpretación de reportes de laboratorio

A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina, 
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz

1) RPVOT – “valor real”



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz.

2) FTIR  - Prueba indirecta



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz.

3) RULER – Prueba indirecta



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz
4) TAN – Prueba indirecta



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz
5) Contenido de agua – acelerador de oxidación



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la prevención de barniz

6) Contenido de metales de desgaste – catalizador de oxidación



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz
1) UC



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz
2) MPC



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz

2) Metodología MPC



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz

2) Metodología MPC 2012



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz.

2) MPC Methodology 2013



A continuación usamos un típico análisis de aceite de turbina 
enfocándonos en parámetros para la remoción de barniz.

3) Conteo de partículas ISO



Note como el 
conteo de 
partículas óptico 
difiere del conteo 
de partículas 
duras si el barniz 
esta presente



Objetivo 3: seleccione el acondicionador de aceite correcto

Hoy en día conocemos 3 métodos para remover el barniz:

Filtration física (incl. absorción & adsorción)
En uso se encuentran filtros profundos o filtros de superficie con y sin 
preacondicionamiento:
- electrostáticos
- aglomeración de carga balanceada

Filtración química
En uso se encuentran cartuchos con composiciones de glóbulos químicos en diferentes 
mezclas que se ajustan para mayor eficiencia en diferentes marcas de aceite y tipos de 
máquina

Absorción/Adsorción de filtro profundo con aglomeración avanzada
en uso hay sistemas que preacondicionan efectivamente el aceite de una manera que 
todos los contaminantes blandos se precipitan fuera de la solución, se aglomeran y se 
remueven mediante insertos de filtros profundos con alta capacidad de retención de 
suciedad. 



Entonces,  ¿cual de los 3 métodos debo seleccionar yo para remover el barniz?

Esto depende enteramente de la eficiencia del sistema en diferentes aplicaciones.

Los sistemas con temperaturas de operación del aceite de alrededor de 38°C e 
inferiores se pueden tratar con cualquiera de los métodos mencionados, existen y 
hay disponibles muchas marcas.

Los sistemas con temperaturas de operación del aceite de alrededor de 38°C y 
superiores también se pueden tratar, se tornan más difíciles al ir en aumento la 
solubilidad e incrementarse las “producción” de barniz.

Otro factor que tiene un efecto sobre la remoción de barniz es el tiempo en 
operación y el tiempo muerto.
Al enfriarse el aceite y nosotros mantener en operación el filtro, éste capturará 
cualquier cosa que se precipita o proviene de la solución.



METODO

Temperatures 
de aceite

Filtración
física

Filtración 
química

VRU

constantemente
<100F / 40C X X X

alternadamente
<100F / 40C
>100F / 40C

X
con inserto de filtro

adecuado
cambie el 

procedimiento

X X

constantemente
>100F / 40C X

(max. 160F / 70C)
X



METODO

Características

Filtración
física

Filtración
química

VRU

Muestra cuando 
los filtros están 
saturados

Partículas
Agua

Partículas Partículas
Barniz
Agua

Eficiencia en 
una sola pasada 
para barniz

5-30% 10-50% >90%

Remueve 
ambos:
Barniz soluble
Barniz insoluble

Solo barniz 
insoluble

Ambos con inserto de 
filtro adecuado 

cambie procedimiento

Ambos Ambos



Objetivo 4: valide la eficiencia del acondicionador de aceite

4 Métodos para validar la eficiencia:

1) Análisis de aceite
a) eficiencia a una sola pasada.
b) línea de tendencia en el depósito.

1) Inspección de filtro
Revise los insertos de filtros usados a barniz colectado.

1) Inspección de componentes
Revise los componentes de máquina a depositos de barniz.

1) Datos de rendimiento
compare las líneas de tendencia en la bitácora de datos de control 
de la máquina.



Objetivo 4: valide la eficiencia del acondicionador de aceite
1) 4 Métodos para validar la eficiencia:
1) Análisis de aceite
a) eficiencia en una sola pasada



Objetivo 4: valide la eficiencia del acondicionador de aceite

4 Métodos para validar la eficiencia:
1) Análisis de aceite
b) línea de tendencia del depósito.



Objetivo 4: valide la eficiencia del acondicionador de aceite

2) Inspección del filtro
Revise insertos de filtro usados respecto a barniz
Acumulado.



3) Inspección de components.
Revise si hay depositos de barniz en los componentes de la 
máquina.



3) Inspección de components.
Revise si hay deposiciones de barniz en los componentes de máquina.



4) Datos de rendimiento: compare las líneas de tendencia en la 
bitácora de datos de control de la máquina 



4) Datos de rendimiento: compare las líneas de tendencia en la 
bitácora de datos de control de la máquina



4) Datos de rendimiento: compare las líneas de tendencia en la bitácora 
de control de datos de la máquina



Objetivo 5: valide los beneficios de un sistema de aceite limpio para su máquina

2 Métodos para validar los beneficios:

1)Compare los costos de mantenimiento
a) Reduzca el consumo de aceite
b) Reparación / Limpieza de componentes relacionada con la calidad del aceite
c) Reduzca el consumo de filtros en línea

1)Compare el tiempo activo / disponibilidad de la máquina
a) Evite mal funcionamiento de control / caidas de turbina
b) Evite sobrecalentar las chumaceras
c) minimice las vibraciones

A modo empírico: El evitar cualquiera (solo 1) de los 6 
eventos expuestos retorna con ganancias la instalación y 
operación de un sistema de acondicionamiento de aceite

correcto
Cualquier máquina llega a sufrir al menos 2 de los eventos
previamente mencionados durante su vida útil –la mayoría

de las máquina muchos más… 



¿Todavía
algunas 
dudas?

O 
esta todo

claro?





ORGANIZADO POR:

SI TIENES PREGUNTAS  
O COMENTARIOS…
¡No dudes en acercarte!

Insertar puesto actual
Nombre del conferencista



ORGANIZADO POR:

¡GRACIAS!
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